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ST-1-02.03
ELEMENTY STALOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét zwigzanych
z przebudowg pompowni $ciekéw P-1 w Plonisku.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy zlecaniu, realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych:
—  schodow,

—  drabin,

— barierek zabezpieczajacych

—  konstrukcji wsporczych

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i STWIORB
Wymagania ogélne - ST-1-00.

1.5 0Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoine wymagania dotyczace robot podano w ST-1-00 ,Wymagania ogoine”

2 MATERIALY

21 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1-00 ,Wymagania ogblne”.
Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania

Stosowane materiaty musza posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego i zastosowanych technologii

Materiaty nie mogg zawiera¢ substancji niebezpiecznych dla zdrowia

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Aprobaty Techniczne.

2.2 Wymagania szczegdétowe

2.2.1  Balustrady, konstrukcje schodéw, pomostéw i drabinek

Materiat na balustrady konstrukcje schodow, pomostow i drabinek powinien by¢ dopuszczony do powszechnego
stosowania w budownictwie w Polsce.

Wszystkie elementy nalezy wykona¢ ze stali nie gorszej niz wyspecyfikowana w projekcie.

Ew. dobor powtoki cynkowej musi uwzglednia¢ konieczno$¢ wkasciwego zabezpieczania powierzchni uwzgledniajac
warunki eksploatacii, tacznie z kategorig korozyjnosci. Zalecana powtoka cynkowa musi by¢ odporna na dziatanie
atmosfery miejskiej.

2.2.2  Laczniki stalowe
Materiat powinien by¢ dopuszczony do powszechnego stosowania w budownictwie w Polsce
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Potaczenie mechaniczne balustrad i konstrukcji schodéw, pomostow i drabinek z betonem za pomocg systemowych
kotew do betonu zgodnie ze specyfikacjg w projekcie.

3 SPRZET

3.1 0Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dot. sprzetu podane w ST-1-00. ,\WWymagania ogoine”.

3.2 Wymagania szczegotowe

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier
jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajq wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciagtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci
robot.

Sprzet przyktadowy: spawarka przenosna, klucze nasadowe, miotki, kombinerki, elektronarzedzia do ciecia stali,
pilniki, szczotki stalowe, pedzle, i.tp .

4 TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania
Wymagania ogéine dot. transportu podano w ST-1-00 ,Wymagania ogéine”.

4.2 Transport materiatow

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i
wszelkich materiatow wymaganych w celu prowadzenia robot.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 0Ogblne zasady
Ogélne zasady wykonania robot podano w ST-1-00 ,Wymagania ogoine”.

5.2 Wymagania szczegotowe

Wszelkie potaczenia nalezy wykona¢ jako bezpieczne to znaczy nie mogg zagrazaC zyciu i zdrowiu (potaczenia
szlifowane, bez ostrych kantow i naroznikoéw). Dotyczy to rowniez potaczen elementéw — zarbwno spawow jak
wkretow (wkret z gtowka i zakonczeniem licowanymi z elementem) oraz kotew systemowych.

Wszystkie elementy jak np. potgczenia Srubowe, spawane, mocowania i inne nalezy przyjmowa¢ zgodnie z ich
przeznaczeniem wedtug zalecen producenta oraz zgodnie ze sztukg budowlana,

Wykonawca ma obowigzek wbudowaC elementy dostarczone przez Zamawiajacego lub innych wykonawcow
dziatajacych z polecenia Zamawiajgcego.

Elementy do zabudowy nalezy tak rozplanowa¢, aby osiagnaé mozliwie wysoki stopien wykonania warsztatowego.
Spawanie na miejscu zabudowy nalezy mozliwie jak najbardziej ograniczyé. Spoiny nalezy przewidzie¢ tylko w
miejscach, ktore sg fatwo dostepne dla spawarek oraz szlifierek. Nalezy unika¢ tworzenia szczelin, w ktorych magtby
sie gromadzi¢ brud i szkodliwe substancie.

Potaczenia spawane elementow ze stali weglowej nalezy oszlifowac i wypolerowac.

Mocowania elementow Srubami i kotwami ze stali weglowej zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie
galwaniczne.

Obrobka stali zwyktej i stali odpornej na korozje winny odbywa¢ sie zawsze w oddzielnych pomieszczeniach.
Ponadto nalezy postugiwac sie odrebnymi zestawami narzedzi. Tam, gdzie nie jest to moZliwe, to narzedzia muszg
by¢ starannie oczyszczone z czasteczek zelaza zanim zostang one uzyte do stali odpornych na korozje.

Przy sktadowaniu i transportowaniu nalezy zwraca¢ uwage na to, aby stal odpora na korozje nie stykata si¢ bez
ostony ze srodkami transportu i urzadzeniami dzwigowymi ze stali zwyktej, na przyktad z wozkami widtowymi lub
tancuchami stalowymi.
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Spawanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postepowania i
uznanymi zaleceniami. Nalezy stosowa¢ elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by¢ podobny do
spawanego materiatu. Spawanie musi by¢ odnotowane w ksigzce spawania, zgodnie z wymaganiami polskich
przepisow.

Prace malarskie powinny by¢ przeprowadzone gotowymi produktami pochodzacymi od producenta zatwierdzonego
przez Inwestora, do prac podktadowych i koncowych. Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach i w miare mozliwosci w postaci gotowej do uzycia. Wszystkie materiaty muszg posiada¢
odpowiednie polskie atesty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz Panstwowy Zaktad Higieny. Atest musi
dotyczy catego systemu, ktory bedzie stosowany przez Wykonawce, jak rowniez wszystkich farb. Kolor warstw
wykonczeniowej bedzie zgodny z Projektem architektonicznym. Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio
przygotowana przed rozpoczeciem malowania oraz pomigdzy nakfadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetia¢
wymogi odpowiednich norm ISO / Polskich Norm i zalecen producenta.

Dylatacje i taczenie pochwytéw na dtugosci

W miejscach dylatacji konstrukcyjnych nalezy réwniez przewidzie¢ podziat pochwytu balustrady, uwzgledniajac w
tych miejscach zdwojenie stupkoéw balustrady. Dodatkowo nalezy w razie koniecznoci uwzglednic¢ przerwy
kompensujace ruchy balustrad (niezwigzane z ruchami budynku)

Na taczeniach pochwytow na dtugosci nalezy stosowac potaczenia spawane, ktére nastepnie nalezy poddac obrébce
powierzchniowej opisanej powyze.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-1-00 ,Wymagania ogélne”

6.2 Wymagania szczegotowe

Zakres kontroli jako$ci rob6t obejmuje na etapie wstepnym:

—  weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwérni,
pomiarow geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéow,
— badanie potaczen spawanych,

kontrole wzrokowa, i kontrole grubosci powtok malarskich,

jakosci tacznikow,

Po zakonczeniu montazu i malowania:

—  sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju,

—  sprawdzenie potgczen montazowych,

—  sprawdzenie prawidtowosci zakotwien,

—  potwierdzenie prawidtowosci potaczenia konstrukcji w planie,

—  koncowy pomiar powtok malarskich,

7 OBMIAR ROBOT
Wg zapiséw STWIORB ST-1-00 Wymagania ogolne i ustalen Kontraktu.
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-1-00 ,Wymagania ogoine”

8.2 Wymagania szczegdétowe

Przy odbiorze elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

—  wymiary elementow i ich czesci sktadowych,

—  prawidlowo$¢ wykonanych potaczeh oraz rozstaw otwordw na Sruby, Srednice otworéw, zgodno$¢ z
dokumentacjq projektowa,

—  dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach ptaszczyznach

— oczyszczenie wyrobu z brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen

—  zabezpieczenie wyrobu przed korozjg

—  znak wytworcy, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrobki cieplnej
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Przy odbiorze elementéw stalowych po wbudowaniu powinny by sprawdzone:

—  prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej

—  zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem

—  prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych

— inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jako$ci wykonanych robot.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie ze Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowq i
poleceniami Inzyniera.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca,
10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

PN-77/M-82002
PN-77/M-82003
PN-78/M-82005
PN-78/M-82006

Podkfadki. Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztaltu i potozenia.
Podktadki okragte zgrubne.

Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-86/M-82153
PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-66/M-82341
PN-66/M-82342
PN-71/H-04651
PN-71/H-04653

Sruby z tbem szesciokatnym.

Nakretki szeSciokatne.

Nakretki szeSciokatne niskie.

Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.

Sruby pasowane z them szesciokatnym.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem dtugim.

Ochrona przed korozjg, Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej $rodowisk.

Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobow metalowych

zabezpieczanych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-70/H-97050
PN-70/H-97051
wytyczne

PN-70/H-97052
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053

Ochrona przed korozjg, Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogoine

Ochrona przed korozjg, Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ochrona przed korozjg, Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogoine.
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukciji stalowych. Ogéine wytyczne.




